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Autorizovana osoba 204 podle rozhodnuti UNMZ &. 29/2006
Pobo&ka 0700 — Ostrava

vydava
podle ustanoveni zdkona &. 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky a 0 zméné a dopinéni nékterych
zékond, v platném znéni, a § 2 a 3 NV & 163/2002 Sb. ve znéni NV &. 312/2005 Sb.

STAVEBNI TECHNICKE OSVEDCENI

| &070-041231 |

na vyrobek:

OCEL PRO VYZTUZ DO BETONU S ZEBIRKY
typ: znacky B500B @ 8, 10, 12, 14, 16, 20, 25, 28 a 32 mm v ty&ich

Zadateli:
Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0.
10 016364209

adresa:  ul. Samsonowicza 2, 27-400 Ostrowiec Swigtokrzyski, Polsko
vyrobce: Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0.

IC: 016364209

adresa:  ul. Samsonowicza 2, 27-400 Ostrowiec Swigtokrzyski, Polsko
vyrobna: Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0.

adresa:  ul. Samsonowicza 2, 27-400 Ostrowiec Swigtokrzyski, Polsko
zakazka: Z070050813

Autorizovana osoba 204 timto stavebnim technickym osvéd&enim osvédtuje udaje o technickych
vlastnostech vyrobku, jejich Grovni a postupech jejich zjistovéani ve vztahu k zékladnim poZadavkim
uvedenym v pifloze &. 1 NV &. 163/2002 Sb. ve znéni NV &. 312/2005 Sb.

Osvéddéeni je technickou specifikaci uréenou k posouzeni shody uvedeného vyrobku.
Potet stran stavebniho technického osvédteni véetn& strany titulni: 4

Zpracovatel tohoto stavebniho technického osvédéent:

Ing. Stanislav Zrza
vedoucl posuzovatel

Platnost osvédéeni do: 31. bfezna 2014

Osoba odpovédné za spravnost tohoto stavebniho technického osvédéeni:

Razitko autorizované osoby 204 f :‘-é_-' i y) l/

Ostrava, 22. bfezna 2011 [/ ; Ing. Vojtéch Sebe
{2 ‘ zéstupce vedouciho autorizovand osoby 204

Upozornéni: Bez pisemného souhiasu vedouciho auto&xgvané oegpy 204 se toto stavebni technické osvédéeni nesmi reprodukovat jinak ne

celé.
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1. Popis vyrobku a vymezeni zpaisobu jeho pouziti ve stavbé:

Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky, typ typu B500B @ 8, 10, 12, 14, 16, 20, 25, 28 a 32
mm v ty€ich vyrabi spole¢nost Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0., Polsko.

Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna Zebirkova betonarska ocel znatky B500B je vyrabéna
die DIN 488:2009, vyrobce pfi vyrobé pini pozadavky DIN 488:2010, ¢ast 6, kap. 5.2, ktera
predepisuje vyrobci rozsah zkousek pfi provérovani (vystupni kontrole), jejichz cetnost zavisi
na objemu vyroby.

Ocel pro vyztuz do betonu typ B5S00B je vyrabéna kontinualnim tvarenim za tepla technologii
Q.T.B. (Quenching and Tempering Bars) s fizenym ochlazovanim. Ocelova vyztuz ma po
svém obvodu dvé fady Sikmych, protibéznych, v podéiném fezu srpovité usporadanych Zebi-
rek. Tvar a rozmisténi Zebirek po obvodu ty€e je schematicky zobrazeno na obrazku &. 1.

e

Obrazek €. 1: Tvar a rozmisténi Zebirek oceli znacky B500B

Identifikace oceli je dana v jedné fadé se pravideln& opakujicimi zesilenymi pficnymi Zebirky.
Pro vyrobu oceli BS0OOB ma vyrobna Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0., Polsko pfidélenou
znacku 1/17. Dodavana ocel je opatiena stitkem s oznacenim vyrobce, identifikaénimi Gdaji o
vyrobku, pfip. dalsimi udaji (hmotnost, pocet, délka, datum vyroby aj.).

Pozadavky na tvarovou a rozmérovou piesnost (prufezovou plochu, metrovou hmotnost, tvar
a rozmisténi Zebirek), stejné jako chemické sloZeni a svafitelnost jsou uvedeny v DIN
488:2009, ¢ast 1, tab.2 a ¢ast 2, kap. 7.2., tab. 2.

Ocel se pouziva prfevazné jako vyztuz Zelezobetonovych konstrukci.

2. Vymezeni sledovanych viastnosti a zpusobu jejich posouzeni:
Tab. 1: Sledované viastnosti oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky znacky B500B

Pocet
(4 Sledovana viastnost Zkus$ebni postup vzorku Poiadovapa (P)/ deklarovana
droven (D)
C|D
Zakladni mechanické D: DIN 488:2009, ¢ast 1
viastnosti CSN EN SO 6892-1 kap. 7, tab. 2
1 |-  mezkuzuRs CSNEN ISO 15630-1, |15 9 - min. 500 N/mm?
- pomér Rn/Re kap. 5 - min. 1,08
- taZnost Ay - min. 5%
Tvarova a rozmeérova D: DIN 488:2009, éast1a 2
pfesnost &SN EN ISO 15630-1, kap. 7, tab. 2
2 |- odchylky prifezu AA, kap. 10, 11 a 12 91|86 - +80/-4,0%
- tvar a rozmisténi Zebirek B - viz. tabulka 2
- vztaZné plocha Zebirek fr - viz. tabulka 2
CSN ISO 7438 D: DIN 488:2009, éast2a 6
3 | Zpétny ohyb CSNENISO 15630-1, | 3 | 1 kap. 7.3.3a 6.1
kap. 7 (90°/ D fstarnutif-a Zpét 020°)?
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X Potet | b osadovana (P) deki a
C.| Sledovana viastnost ZkuSebni postup | vzorka | PoZadovana (P)/ deklarovan

& B aroveri (D)

D: DIN 488:2009, &ast 1
kap. 7, tab. 2

Omax=300 MPa
205= < 175 Nfmm?,
poet cykli min. 1 x 10°

&SN EN ISO 15630-1,

. )
4 | Unavové viastnosti kap. 8

D: DIN 488:2009, ¢ast 1

5 | Chemické sloZeni Chemické analyza 3|3 kap. 7, tab. 2
viz. tabulka 3

4 ’ D: DIN 488:2009

6 | Svafitelnost vypodtem Ceq 3|3 viz. tabulka 3

Poznamka: C - certifikace vyrobku (§ 5); D - dohled nad certifikovanym vyrobkem (§ 5)

1) hodnoty jsou dekiarovény s pravdépodobnosti 85% (p=5%) pro Re, s pravd&podobnest] 90% (p=10%) pro
Rm/Re a Agt

2) pramér ohyb. trnu D=5d, pro d.<16mm, D=8d, pro 16<d,<28mm, D=10d, pro 28<d.<32mm kde d,- pramér tyée
starnuti = 250°C+10°C /30 min. + 5min nebo 100°C+10°C /60 min. + 15min.

3) Omax=0,6xRqn, kde Res - jmenovitd hodnota horni meze kluzu, 20,= rozkmit

4) Hodnoceni svafitelnosti na zékiadé uhlikového ekvivalentu nahrazuje praktické zkousky. VyztuZ Ize svafovat
metodou RP-odporové bodové svafovani, RA-svafovéni na tupo s odtavenim, MAG-svafovani v ochranné
atmosféfe, E-ruéni svafovani el. obloukem

Pozadavky na tvarovou a rozmérovou pfesnost Zebirek jsou spolu s deklarovanou hodnotou
vztazné plochy fr uvedeny v tabulce &. 2.

. " pfiéné Zzebirko vztaina
priamér | prifez. metrova - 0 5 ks

d, plocha An | hmotnost G vyska &ifka vzdal. mezi | rozteé P .

@m | @, ama | hlavy b | Zebirky Ze. cs fr
(mm) (mm?) (kgfm) min.(mm) (mm) | max.(mm) | (mm) min.{ - )

8 50,3 0,395 0,52 0,36 0,8 6,3 57 0,045

10 78,5 0,617 0,65 0,45 1,0 7,9 6,5 0,052

12 113 0,888 0,78 0,54 1,2 94 7.2

14 154 1,21 0,81 0,63 1,4 11,0 84

16 201 1,58 1,04 0,72 16 12,6 9,6

20 314 2,47 1,30 0,80 20 18,7 12,0 0,056

25 491 3,85 1,63 1,13 2,5 19,6 15,0

28 616 4,83 1,82 1,26 2,8 22,0 16,8

32 804 6,31 2,08 1,44 3,2 25,1 19,2

Tabulka €. 2: Tvarova a rozmérova presnost oceli pro vyztuz s Zebirky znaéky B500B
Poznamka: 1) §ifka hlavy pfi&ného Zebirka b, do 0,2*d, neni na zdvadu

2) dovolend tolerance pro rozteé mezi pfiénymi Zebirky ¢, je +15%

3) hodnoty jsou deklarovény s pravdépodobnosti 95% (p=5%)

analyza Cc P s cu" N? Cog”

tavby max. 0,22 0,050 0,050 0,60 0,012 0,50

vyrobku max. 0,24 0,055 0,055 0,65 0,014 0,52
Poznamka: 1) obsah Cu v tavbé do 0,80 (resp. do 0,85% ve vyrobku je pfipustny; viz. DIN 488-6

2) vy&§i obsah N je pfipustny v piipadé pfitomnosti destatedného mno2stvi prvk(, které dusik vaZou
3} uhlikovy ekvivalent Coq = C + Mn/8 + (Cr+Mo+V)/5 + (Ni+Cu)15

Tabulka €. 3: Pozadavky na chemické sloZeni a svafitelnost (uhlikovy ekvivalent Coq)

3. ZajisSténi systému Fizeni vyroby

Pozadavky na zajisténi systému fizeni vyroby u vyrobce jsou uvedeny v pfiloze ¢ 3k nafizeni
viady €. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni vlady &. 312/2005 Sb.
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4. Podklady pfedlozené zadatelem:

Inspekéni certifikaty 3.1 dle EN 10 204 dodavatelli vstupniho materidlu pro vyrobu oceli
pro vyztuz do betonu s Zebirky s vysledky zkousek sledovanych vlastnosti

Dokumenty kontroly vyrobce s vysledky zkou$ek zakladnich mechanickych viastnosti, tva-
rové a rozmeérové piesnosti a ohybovych viastnosti oceli s Zebirky BS00B

Statistické vyhodnoceni vysledkl zkousek mechanickych viastnosti provedené za pololeti
2010

Kopie certifikatu integrovaného systému managementu vyrobce reg.¢. PL-JBS-
179/1/2010 dle PN-EN ISO 9001:2009, PN-N-18001:2001 a PN-EN ISO 14001:2005, vy-
dal IQNET s platnosti do 1.4.2013

Kopie certifikatu akreditované zkusebni laboratofe vyrobce reg. ¢. AB 812 dle PN-EN
ISO/IEC 17025:2005, vydal Polskie Centrum Akredytaciji s platnosti do 25.7.2011

Kopie certifikdtu akreditované zkusebni laboratofe vyrobce reg. ¢. AB 018 dle PN-EN
ISO/IEC 17025:2005, vydal Polskie Centrum Akredytacji s platnosti do 25.11.2011

Popis zajisténi systému fizeni vyroby oceli pro vyztuZ do betonu s Zebirky typu B500B u
vyrobce, provérka SRV na misté provedena 2. bfezna 2011

t
5. Prehled pouzitych technickych pfedpisi, technickych norem a
dalsSich dokladi:

Interni pfedpis €.0000A060 ,Zpracovani a vydani STO, vyuziti cizich podkladd®, vydal
TZUS Praha,s.p.

TN 01-02-01a ,Betonarska a predpinaci vyztuz, vyrobky z této vyztuze - Ocel pro vyztuz
do betonu - Svafitelna betonarska ocel*

CSN EN ISO 6892-1:2010 Kovové materialy — Zkous$eni tahem — Cast 1: ZkuSebni
metoda za okolni teploty

CSN ENISO 15630-1 Oceli pro vyztuzovani a pfedpinani betonu-Zku$ebni metody.
Cast 1: Ty&e, valcované draty a draty tazené pro vyztuz.

CSN 42 0505 VSeobecné poZadavky k metodam chemického rozboru.

6. Ovéfovaci zkousky:

Pro vystaveni stavebniho technického osvédéeni nebyly provadény ovérovaci zkougky.

7. Upfesnujici pozadavky pro posuzovéani shody:

Vyrobek je zarfazen do pfilohy €. 2, skupina 1, pof.&. 2 podle nafizeni viady & 163/2002
Sb., ve znéni nafizeni vlady ¢&. 312/2005 Sbuky zakonu Ceské republiky a predepsany
zpusob posouzeni shody odpovida § 5 uvedeného nafizeni. Vyrobce zaust’u;e systém
fizeni vyroby v souladu s pozadavky pism. d), odst. 1, § 5 uvedeného nafizeni.

Dohled nad certifikovanym vyrobkem bude provadén jedenkrat roéné.



